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DAS AUFSCHMELZ- UND AUFLOSUNGSVERHALTEN
VON SCHROTT IM LD-KONVERTER

IM LD-KONVERTER DIENT FESTER SCHROTT ALS KUHLMITTEL. DIE KUHLWIRKUNG
ERFOLGT DURCH EINEN WARMETRANSPORT ZUM SCHROTT. ZIEL DER
UNTERSUCHUNG IN DIESEM PROJEKT WAR DIE ENTWICKLUNG EINES
NUMERISCHEN SCHROTT-AUFLOSUNGSMODELLS FUR DEN GEKOPPELTEN
WARME- UND STOFFTRANSPORT.

Experimentelle Untersuchung zum Aufschmelz- und mittels Mikrosondenmessungen (siehe Abb. 1)
Auflésungsverhalten von Schrott quantifiziert wurde und fiir einen verbesserten Ansatz

des Diffusionsschmelzens dienten.
Die Komplexitdt des Schrottaufldsungsprozesses
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Stofftransportkoeffizient evaluiert werden. Unter-

suchungen der Proben zeigten eine qualitative
Kohlenstoffanreicherung an der Oberfliche, die Phasengrenzflache in den Schrott (Roheisen = roter

Bereich) (LfESM, Leoben).

Abb. 1: Kohlenstoffverteilung von der
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Entwicklung eines numerischen Modells wahrend
eines Auslandsforschungsaufenthaltes in Brasilien

Basierend auf den experimentellen Untersuchungen
wurde ein numerisches Modell der Schrottauflésung
entwickelt,
Warmetransport koppelt.
nahtlosen Ubergang zwischen
konvektivem Schrottschmelzen. Die Einzigartigkeit
des Modells besteht darin, dass zum Teil Temperatur
sowie von der chemischen Zusammensetzung
abhéangige physikalische GroRen verwendet werden.
In Abb. 2 wird ein Beispiel fir den Fortschritt der
Radiusabnahme des Modells gezeigt. Die blaue Linie
definiert dabei das erste Volumenelement, in
welchem nur fllissige Anteile vorhanden sind. Die rote
Line gibt das letzte Element an, in welchem nur
Festanteil vorhanden ist.
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Im Vergleich zur experimentellen Abtragsrate
(schwarze Linie) kann dabei eine sehr gute
Ubereinstimmung des Modells mit der Realitit
festgestellt werden. Das numerische
Schrottauflésungsmodell besitzt zudem die nétigen
Schnittstellen, um in Zukunft in das dynamische LD-
Konverter Prozessmodell integriert zu werden,
welches im Rahmen der vorhergehenden K1-MET
Forderperiode entwickelt worden ist.

Wirkungen und Effekte

Das Aufschmelz- und Auflésungsverhalten von
Schrott in Roheisen beeinflusst massiv die Vorgédnge
wdhrend des LD-Prozesses. Das numerische Modell
dient als Basis fir die Weiterentwicklung des
dynamischen Prozessmodells. Durch die
Untersuchung des Auflésungsvorgangs konnten neue
Phdanomene quantifiziert werden, die in zukiinftigen
Arbeiten gezielt erforscht werden missen. Die
wissenschaftliche Untersuchung der komplexen
Schrottauflosung stellt eine grundlegende
Forschungsaktivitdit zur Verbesserung der LD-
Prozesssimulation dar. Durch Implementierung in
globale Prozessmodelle kdnnen Schrottressourcen
gezielt eingesetzt und damit wertvolle Produktions-
zeit und -kosten eingespart werden.
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