Hightech-Werkstoffe
fiir die Mobilitat

Kooperationen. Globale Megatrends erfordern
neue Zielsetzungen — Osterreichs renommiertes
Metallurgiekompetenzzentrum K1-MET geht

dafiir innovative Wege.

Die Stahlindustrie ist Welt-
meister, wenn es um das
SchlieRen von Stoffkreislau-
fen geht. Das gilt sowohl fiir
den Werkstoff selbst, als
auch fiir die bei der Herstel-
lung entstehenden Neben-
produkte, die als Rohstoffe in
anderen Industriezweigen
wie in der Zement- oder
Nichteisenmetallindustrie

verwendet werden. Stahl hat
mit einer Recyclingrate von
mehr als 90 Prozent den
hochsten Wert aller Kon-
struktionswerkstoffe. ~ Aus
Stahlschrott entsteht so am
Ende des Lebenszyklus wie-
der ein neuer Bauteil. Heimi-
sche Metallurgen, Verfah-
renstechniker und IT-Exper-
ten arbeiten dabei mit Hoch-
druck an der Optimierung
von metallurgischen Prozes-
sen — vom Rohstoff bis zum
Endprodukt. Ziel ist es, maxi-
male Kontrolle iber den Her-
stellungsprozess zu erlangen
und damit die Qualitat der in
Osterreich gefertigten High-
tech-Metalle weiter zu stei-
gern, etwa fiirdie Automobil-
industrie, die nach mittler-
weile bindenden Richtlinien
gefordert ist, den Treibstoff-
verbrauch und somit die
CO,-Emissionen zu senken.
Dabei spielt die Reduktion
des Fahrzeuggewichts, bei-

spielsweise durch diinnere
Karosseriebleche, eine we-
sentliche Rolle. Dies ist wie-
derum nur durch die Anwen-
dung hochstfester Stéhle
realisierbar. Gleiches gilt
auch fiir den Ausbau der
Schieneninfrastruktur und
Hochleistungsziige, wo die
Osterreichische  Schienen-
und Weichentechnologie ei-
ne herausragende Rolle ein-
nimmt.

Metallurgie-Kompetenz
Neue Technologien, Opti-
mierung der Produktions-
prozesse, Minimierung des
Energieverbrauchs und der
Emissionen sind auch die
zentralen Forschungsgebie-
te des COMET-Metallurgie-
Kompetenzzentrums  Kl1-
MET in Linz und Leoben.
Das Ziel: Die Spitzenpositi-
onin der Metallurgie weiter
vorantreiben. Die  For-
schungsergebnisse des Zen-
trumswerden dabeilaufend
in die Praxis umgesetzt, wie
etwa die Technologie zur
trockenen Abgasreinigung
von Prozessgasen, die Erst-
arrungssimulation ~ beim
Stranggussprozess von
Stahl oder die Pilot- Anlage
zum Recycling von zinkrei-
chen Stduben. Eines der
zentralen Themen von K1-

Automobilkomponenten und ultralange Schienen aus Stahl

K1-MET entwickelt
neue Losungen
fiir Hochtemperaturprozesse

MET fiir die Zukunft ist der
Ubergang unserer schnell
wachsenden Gesellschaft
von einer kohlenstoffbasier-
ten auf eine kohlenstoffar-
me Energie- und Industrie-
produktion. Der Stahlin-
dustrie stehen heute ver-
schiedene Technologien zur
Verfiigung, um die CO,-In-
tensitit zu reduzieren, wo-
bei aber auf hohe Investiti-
onsvolumen und somit Er-

haltung der Wettbewerbsfa-
higkeit Bedacht genommen
werden muss. Neben der
CO,-effizienten Produktion
sind auch neuartige compu-
tergestiitzte Simulationen,
um etwa wichtige Erkennt-
nisse liber das Stromungs-
verhalten von Schmelzen
aber auch iiber die Partikel-
bewegung in den Reaktoren
zu erhalten, ein weiterer
Schwerpunktvon K1-MET.

Internationaler
Benchmark

Die einzigartige Eigentiimer-
struktur aus Industrie, Tech-
nologie und Wissenschaft so-
wie Pilotanlagen zur Prozess-
entwicklung fiir alle relevan-
ten Prozessschritte sind ein
wesentlicher  Erfolgsfaktor
der gemeinsamen Forschung
im Kompetenzzentrum. Der
direkte Transfer der Ergebnis-
se von der Entwicklung in die

Anwendung ermoglicht eine
sofortige Verifizierung, was
wiederum zur herausragenden
Rolle der metallurgischen Pro-
zesse bei Ressourceneinsatz
und Energieverbrauch fiihrt. So
ist der K1-MET Partner voestal-
pine heute schon der interna-
tionale Benchmark fiir res-
sourcenschonende und nach-
haltige Roheisen- und Stahl-
produktion. Weitere Informatio-
nenonline unter: www.k 1-met.com



