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Erweiterung der

Rohstottbasis tur die
Stahlindustrie

Der Stahlsektor befindet sich — wie die

gesamte energieintensive Industrie —in einem

Partial landfilling

Residue processing of by-products + scrap export
and scrap recyclmgc"\_,‘ - Exclusion from material cycle

Transformationsprozess. Die damit
verbundene Dekarbonisierung ist ein

wichtiger Bestandteil des Klimaschutzes im
Iron and

Einklang mit dem europiischen Clean steelmaking

Industrial Deal. Forschungsteams am Metall-
urgischen Kompetenzzentrum Ki-MET

leisten wertvolle Arbeit dafir.

Close material cycle
via secondary use

Raw materi
processing
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Johannes Rieger, Bereichsleiter,
Metallurgisches Kompetenzzentrum
K1-MET

Studium der Verfahrenstechnik (BSc, MSc) und
PhD an der Montanuniversitét Leoben. Mehr-
jéhrige Erfahrung in der industriellen Forschung
fiir die Eisen- und Stahlindustrie, seit 2015 bei
Ki-MET, aktuell Bereichsleiter mit Schwerpunkt
auf nachhaltiger Stahlproduktion, Kreislauf-
wirtschaft und metallurgischer Prozessopti-
mierung.

In seiner Forschung arbeitet Johannes Rieger an
Schliisseltechnologien fiir eine ressourceneffizi-
ente Stahlindustrie. Dazu zéhlen die Erhshung
des Schrotteinsatzes durch prézise Charak-
terisierung und Sortierung sowie die Riickge-
winnung wertvoller Metalle aus Prozessneben-
produkten. Ziel ist eine vollstédndig zirkuldre,
emissionsarme Wertschépfungskette fiir Stahl
—effiziente Prozesse von Rohstoffen, erweitert
um das Recycling von Nebenprodukten, hoch-
skaliert auf industrielle MaBstcibe.

Das vollstandige
Sciene-Portrit

finden Sie unter:

erzeit werden 70 Prozent des weltweit er-
Dzeugten Stahls aus den Rohstoffen Eisenerz
und Kohlenstoff iiber die Route Hochofen-Kon-
verter gewonnen. Rund 30 Prozent stammen
aus der schrottbasierten Elektrolichtbogenofen-
Route. Und der Bedarf an Stahl wird steigen.
4Wir fokussieren uns in Area 1 des Forschungs-
programms der K1I-MET GmbH unter anderem
darauf, metallurgische Prozesse noch effizienter
zu machen und Materialkreis-
laufe zu schlieffen, indem
Nebenprodukte in den Pro-
duktionsprozess riickgefiihrt
werden®, sagt Johannes Rie-
ger, Bereichsleiter am Metal-
lurgischen Kompetenzzent-
rum K1-MET.
Ein Forschungsschwerpunkt
sucht nach Moglichkeiten, um
den Einsatz von Stahlschrott,
einer CO,-freien Rohstoffquelle fiir eine nach-
haltige Stahlindustrie, zu erhohen und zu opti-
mieren. Prognosen zufolge wird sich die Menge
an weltweit verfiigbarem Schrott in den kom-
menden 25 Jahren auf rund 900 Millionen Ton-
nen verdoppeln. Dieser Schrott eignet sich aber
nicht fiir die Herstellung jeder Stahlsorte.
LSpeziell Altschrott beinhaltet hohere Anteile an
Begleitelementen wie Molybdian, Kupfer oder
Zinn, die in den Produktionsprozess gelangen
und die Qualitit sowie die Eigenschaften des
Stahls beeinflussen®, weif} Rieger.

Obwohl Altschrotte vor der Verarbeitung auf-
bereitet werden, sei die genaue Zusammenset-
zung in manchen Fillen unklar. Rieger: ,,Unse-
re Forschungsanstrengungen zielen darauf ab,
den Schrott, der beispielsweise aus dem Shred-
der kommt, mit neuen Methoden zu charak-
terisieren, um diesen danach automatisiert zu
sortieren. Man kann dabei beispielsweise eine
Kombination von optischer Sensorik und Spekt-
roskopie einsetzen. Damit kann man Form bzw.
Grofle der Shredderschrottteile und ihre Zusam-
mensetzung genauer bestimmen.”

Speziell Altschrott beinhaltet hohere Anteile
an Begleitelementen wie Molybdan, Kupfer
oder Zinn, die in den Produktionsprozess
gelangen und die Qualitat sowie die
Eigenschaften des Stahls beeinflussen.”

Johannes Rieger
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Elektrolichtbogenofen

900 Millionen
Tonnen Schrott

werden im Jahr 2050 weltweit anfallen

Flussdiagramm Circular Economy

Ein weiterer Fokus der Arbeit der KI1-MET
GmbH in der Area 2 gemeinsam mit den In-
dustriepartnern liegt auf der Entwicklung neu-
er Technologien. Ziel ist es, einen Grof3teil der
weltweit verfiigbaren Erze mit einem Eisenge-
halt von weniger als 65 Prozent, wie sie heute
im Hochofenprozess eingesetzt werden, fiir neue
Direktreduktionsverfahren auf Wasserstoftbasis
zugénglich zu machen.

Letztlich ist man bei
KI-MET auch be-
miiht, die Kreislauf-
wirtschaft im Sinne
des ,Steel and Me-
tals Action Plan“ der
EU-Kommission zu
stirken: Nebenpro-
dukte wie Schlacken,
Schlamme oder Stau-
be, die bei den metallurgischen Prozessen anfal-
len und die teils betriachtliche Mengen an Eisen
und anderen Wertmetallen beinhalten, sollen
zuriickgewonnen werden. ,Damit lassen sich pri-
mire Rohstoffe ersetzen®, sagt Rieger. ,In dieser
Hinsicht unterstiitzen wir als Kompetenzzent-
rum auch unsere Unternehmenspartner.

Das von der Forschungsforderungsgesellschaft
FFG und den Bundeslindern Oberosterreich,
Steiermark und Tirol im Rahmen von COMET
mitfinanzierte Forschungsprogramm bei Ki-
MET lauft in der aktuellen Forderperiode noch
bis 2027. ,In der nidchsten Forderperiode bis
2031 wollen wir die jetzt entwickelten Techno-
logien iiber den Labormaf3stab hinaus skalieren
und in Pilotanlagen testen®, stellt Rieger in Aus-
sicht.
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